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LU: Die Traktorenbaureihe MF
4400 ist baugleich mit der Val-
tra A-Serie. Werden zukunftig
weitere baugleiche Baureihen in
den unterschiedlichen Marken
verkauft werden?

Kemkemer: In naherer Zukunft
ist nichts in diese Richtung an-
gedacht.

Wie ist die erste LU: Im Bereich

Hilfte des g
Jahres 2006 fir tber 160 PS‘

MF gelaufen? welche Trakto-
Arnold Kemke- ren werden dort
mer, Geschéfts- Y
fihrer von MF hauptsachlich
Deutschland,  verkauft? Stu-
zieht fiir fenlose oder mit
wLohnunterneh- | agtschaltung?
men” eine

erste Bilanz. Kemkemer:

Der Dyna-6 mit
sechsfach Lastschaltung macht
hier deutlich mehr Stiickzahlen.
Diese Maschine bietet beinahe
den Komfort eines stufenlosen
Schleppers zu einem attraktiven
Preis.

LU: Gibt es auch demnachst stu-
fenlose Traktoren unter 130PS
bei MF.

Kemkemer: Wir gehen nicht
unter die 130 PS. Wir haben in
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diesem Bereich lastschaltbare
Getriebe mit komfortablen Au-
tomatikfunktionen und unsere
Kunden verlangen in dieser PS-
Klasse kein stufenloses Getriebe.
LU: Es wird ja immer wieder von
den Lohnunternehmern kritisiert,
dass keine Kraftstoffsverbrauchs-
messer auf den Traktoren serien-
maBig eingebaut werden. Wie
sieht es da bei MF aus?
Kemkemer: Die Verbrauchan-
zeige und -messung bieten wir

schon seit der DataTronic I, d.h.
seit Gber zehn Jahren an. Mit
der DataTronic Ill bieten wir seit
dem letzten Jahr ein System an,
das Daten auf einer handelstib-
lichen SD-Karte speichern kann.
Das DataTronic Terminal kann
zukUnftig auch fur die Steuerung
von ISOBUS Gerdten eingesetzt
werden. Ferner beginnen wir mit
Einfihrung der neuen Schlepper
von 160-195 PS damit die Zapf-
wellenleistung anzugeben.

Kein 60 km/h, AutoGuide
ab 2007

LU: Das automatische Lenksys-
tem , Auto Guide” wird von
AGCO angeboten. Warum nicht
von MF?

Kemkemer: Ein solches System
ist derzeit in Vorbereitung und
wird nachstes Jahr im Angebot
sein. Anfragen kommen bei uns
hauptsachlich von GroBbetrieben
aus Ostdeutschland.

LU: Sie setzen bei den groBen
Traktoren ausschlieBlich Sisu
Motoren ein. In den kleineren
Maschinen kommen Perkins
Motoren zum Einsatz. Warum ist
das so?

Kemkemer: Wir setzten auch
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schon einen kleineren Vierzylin-
der von Sisu in unserer neuen
Baureihe 5400 ein. Wir habe
eine lange und gute Zusammen-
arbeit mit Caterpillar, zu denen
Perkins heute gehort. Daher
wird es bei uns in naher Zukunft
keinen grundsatzlichen strategi-
schen Wechsel bei den Motoren-
lieferanten geben.

LU: Wann kommt MF mit 60
km/h Traktoren?

Kemkemer: Das ist fiir uns
momentan kein Thema. Unsere
Kunden verlangen nicht danach
und deshalb brauchen wir die
60 km/h noch nicht. Wir haben
mit dem 8400 und 50 km/h ein
gutes Paket geschnirt. Die An-
zahl der Kunden, die 350 PS und
60 km/h brauchen, die ist nicht
so groB. Und bei AGCO werden
diese Kunden von Fendt bedient.

Powerflow Schneidwerk
jetzt fiir alle

LU: Der Mahdreschermarkt hat
im letzten Jahr deutlich ange-
zogen. Konnte MF auch davon
profitieren?

Kemkemer: Wir werden in
diesem Jahr 60 Maschinen ver-
kaufen, was fr uns ein groBer
Erfolg ist, denn in der Vorsai-
son haben wir 45 Maschinen
verkauft. In 2006 wurde die
Produktion der Acht-Schitt-
lermaschinen in Randers um
40% gegenlber dem Vorjahr
gesteigert. Zusatzlich wurde
die Fertigung der PowerFlow-
Schneidwerkstische, welche bei
den Mahdreschern der Beta- und
Cerea-Serien verbaut werden,
verdoppelt, um der starken
Nachfrage zu begegnen.

Wir lagen im April fir die
Saison 2005/2006 bei einem
Gesamtmarkt von 1628 Ma-
schinen in Deutschland. Zu dem
gleichen Zeitpunkt in der letzten
Saison lagen wir bei 1480. In der



Industrie und Handel

letzten Saison hatten wir aller-
dings das Ph&dnomen, dass viele
Maschinen erst sehr spat gekauft
wurden. Unser Anteil liegt in
dieser Saison bislang bei 3,1%.
Ab Anfang August werden wir
unseren Kunden eine attraktive
Frihkaufsmoglich bieten. Auf
diesem Gebiet haben wir uns
bislang zurlickgehalten.

LU: Konkret, wie sehen die Kon-
ditionen aus?

Kemkemer: Bei der Frilhkauf-
finanzierung fir Activa und
Beta-Méahdrescher sind 25 %
Anzahlung vom Nettopreis und
die Mehrwertsteuer zu Finan-
zierungsbeginn fallig — die erste
Rate am 20. Januar 2008. Zu-
sammen mit unseren Vertriebs-
partnern bieten wir hier verschie-
dene und flexible Finanzierungs-
moglichkeiten, wie diese, an.
LU: Wie sind die Maschinen

von Laverda bislang gelau-

fen?

Kemkemer: Von den Maschi-
nen, die drauBBen waren, haben
wir auch in der zweiten Saison
durchwegs positive Rickmel-

dungen erhalten. Die sind ohne
Probleme gelaufen und bringen
neben der beachtlichen Leistung
auch eine hohe Einsatzflexibi-
litat. Die Maschinen sind nicht
aufwendig gebaut und robust. In
dieser Saison werden wir an die-
sem Maschinen das Powerflow
Schneidwerk aufpreispflichtig
anbieten.

LU: Wann wird es Fahrerentlas-
tungssysteme wie automatische
Lenksysteme bei MF geben?
Kemkemer: Wir arbeiten im
Moment an einer Losung fur die
mittlere und die groBe Baureihe.
Die Nachfrage nach diesen Sys-
temen nimmt auch bei unseren
Kunden zu.

LU: Bei den Mahdreschern
haben Sie eine totale Produkt-
gleichheit mit Fendt. Gilt das
auch fir die Preise?
Kemkemer: Weitestgehend ist
das so. Innerhalb von AGCO
setzen wir eine gemeinsame
Erntetechnikstrategie um, aus-
schlaggebend sind vor allem
erstklassiger Service und gute
Ersatzteilversorgung
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inen verkaufen, in der Vorsaison waren das 45

Maschinen. In 2006 wurde die Produktion der Acht-Schiittlermaschinen in Rand-
ers um 40% gegeniiber dem Vorjahr gesteigert. Zusatzlich wurde die Fertigung
der PowerFlow-Schneidwerkstische, die bei den Mahdreschern der Beta- und

Cerea-Serien verbaut werden, verdoppelt.

Entscheidend bei den Mahdre-
schern ist der After-Sale Bereich.
Wir haben in diesem Bereich
Handler mit langjahriger Erfah-
rung. Im Bereich der Ersatzteil-
versorgung sind wir mit unserem
Zentrallager im franzésischen
Henry in der Lage ganz vorne
mitzuspielen. Wir haben von
Anfang Mai bis in denn Novem-
ber einen 24 Stunden Service.
Wir kénnen, wenn bis 18 Uhr
bestellt wird, am nachsten Mor-
gen um 8 Uhr das Teil auf den
Betrieb liefern. Wenn bis 22:30
bestellt wird, kénnen wir eine
Auslieferung am nachsten Tag
garantieren. Die Kunden kénnen
direkt im Zentrallager unter einer
Servicehotline bestellen. Die Aus-
lieferung erfolgt dann Gber den
Handler vor Ort. Die wichtigsten
Teile hat der Handler vor Ort. Wir
bieten ihm auBerdem an, Teile
einzulagern, die er, falls er sie
nicht verkauft, innerhalb eines
bestimmten Zeitraums wieder
zurlickgeben kann.

GroBmahdrescher
aus Randers

LU: Sie sagten, dass die Ernte-
kompetenz von AGCO traditi-
onell bei MF liegt. Warum wird
dann der neue GroBmahdrescher
nicht von MF entwickelt?
Kemkemer: AGCO hat bei
Fendt in Marktoberdorf eine
eigene technische Entwicklung
und gezielt eine Abteilung fir
die Mahdrescherentwicklung
aufgebaut, bei der alle Kom-
petenzen von Fendt und MF
fest eingebunden sind. Die

2> Die Klasse 10,
sprich die
grofien
6-Schiittler-
Maschinen,
legen zurzeit
etwas zu.

Ich denke,
das liegt
daran, dass
die Nachfrage
nach Stroh
ansteigt <<

Arnold Kemkemer




